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Transport i przechowywanie

m 1. Materiat w stanie dostawy nalezy przechowywac w po-
mieszczeniach suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed nagtymi zmianami temperatury. Zalecana minimal-
na odlegtos¢ od podtoza paczek
i kregoéw wynosi 200 mm.

m 2. Skfadowanie wyrobéw ocynkowanych, z powto-
ka aluminiowo-cynkowg i powlekanych w miejscach,
gdzie sa one narazone na duze zmiany wilgotnosci i
temperatury powietrza jest zabronione, gdyz moze to
doprowadzi¢ do kondensacji pary wodnej miedzy arku-
szami (zwojami) blachy, co moze by¢ przyczyng wysta-
pienia ognisk korozji w postaci biatych i czarnych plam,
a takze powtoka lakieru moze ulec odparzeniu.

m 3. W razie zamoczenia blachy podczas transportu, przeta-
dunku lub jej sktadowania, nalezy bezwzglednie wysuszy¢
wszystkie arkusze. Sktadowanie blachy zamoczonej do-
prowadzi¢ moze do uszkodzenia powtoki lub do powsta-
nia ognisk korozji.

m 4. W przypadku odbioru samochodowego przewoznik
winien blache odpowiednio zabezpieczy¢ aby nie ulegta
uszkodzeniom mechanicznym oraz zamoczeniu.

m 5. Podczas roztadunku, zatadunku lub przektadania arku-

szy nalezy szczegdlnie uwazac aby nie porysowac powtoki
blachy.
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m 6. Blachy ocynkowane, z powtoka aluminiowo-cynkowg

oraz powlekane zaleca sie montowa¢ na dachu przed
uptywem 3 miesiecy od daty dostawy.

m 7. W przypadku sktadowania dfuzszego niz 1 miesigc od

daty dostawy blach ocynkowanych, aluminiowo - cynko-
wych i powlekanych, nalezy przetozy¢ kazdy arkusz cienka
przektadka, nie powodujacg uszkodzen mechanicznych,
w przypadku blach powlekanych, ktére zabezpieczone
sq folig ochronng nalezy koniecznie te folie zerwa¢. Umoz-
liwi to przewiew powietrza z dolnej i gérnej strony ar-
kusza, eliminujgc wystepowanie kondensacji pary wodnej
miedzy arkuszami.

Uwaga: diuzsze skiadowanie blachy z folig ochronng
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia powtoki lakieru.

m 8. Zabrania sie ciecia blach narzedziami katowymi, powodu-

jacymi efekt termiczny. Uzycie takich narzedzi doprowadza
do uszkodzenia powtoki lakierowej blachy w miejscu ciecia,
a w efekcie powoduje powstawanie korozji.

m 9. Wszystkie miejsca ciecia blachy, takze powstate podczas

procesu produkcyjnego (konce arkuszy) oraz miejsca zary-
sowan muszg by¢ zabezpieczone lakierem zaprawkowym
przez firme dekarskg podczas montazu blachy, a w szcze-
golnosci konce arkuszy w czesci okapowej (przy rynnie).
Nie zabezpieczenie tych miejsc moze spowodowac ztusz-
czanie sie powtoki lakieru i powstawanie ognisk korozji.
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